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AEROSEAL

Spezialkleber zum Verkleben == =

von AERoEEX -Dammstoffen

Lieferbare Gebinde Verarbeitungs- und Verklebung:
AEROSEAL-TF Lagertemperatur: Bei der Verklebung muss der Kleber
TR s Die glinstige Temperatur fir Lagerung noch eine Klebrigkeit zeigen, darf aber
Temperaturbestandigkeit_bis 105°C | Verarbeitung solite im Bereich zwi- D€l der ,Fingerprobe” keine Faden mehr
Pinseldose 200 g schen +15 und +25 °C liegen. ziehen. Die Verklebungen sind nicht
Dose 700g | Unter +10 °C sollte der Kleber nicht unter Spannung, sondern gestaucht
Kanne 2000 g verarbeitet werden. (Iilu"rfcihzufuhren. Dads .I.\/Iiterla*klurz und ’
AEROSEAL-TF/HT Kleben auf heiBem oder kaltem rartig zusammendrucken. Aniagen mi
FTE— s Untergrund unbedingt vermeiden. Warmebelastung sollten nicht vor
Temperaturbestandigkeit bis 150 °C | ;1 Vei Sonneneinstrahlung ver- 36 Stunden in Betrieb genommen wer-
Pinseldose 200 g arbeiten. Der Sonneneinstrahlung aus- den. Die Klebestellen sind weitgehend
Dose 700 g gesetzte frische Klebenihte sind mit kalte- und wérmeresistent. Bei héheren
Kanne 2000g | Isolierband abzudecken. Temperaturen Gber 105 °C empfehlen

wir den Kleber AEROSEAL-TF/HT.

Verarbeitungshinweise:

Spezialkleber zum Verkleben von
flexiblen AEROFLEX-Dammstoffen in
Schlauch- und Plattenform. Klebt auch
auf Metall wie Stahlblech, verzinktes
Blech, VA-Stahl, Aluminium u. a.

Kleberauftrag:

Vor Gebrauch gut umrihren. Beidseitig
mit einem Pinsel diinn auftragen.

Bei groBflachigen Verklebungen ist auch
Spritzauftrag méglich (2 mm Duse,

4 atl Druck).

Abluftzeit:

Je nach Temperatur und Luftfeuchtig-
keitsverhaltnissen zwischen 3 und
15 Minuten.

Eastern Polymer Industry Co., Ltd./Aeroflex International Co., Ltd.
Industrieflache ca. 1 Mio. m?

FAEROELEX GmbH

Im Lehrer Feld 30 « DE-89081 Ulm
Telefon +49 - 731 - 932 92 30 « Telefax: +49 - 731 - 932 92 33
Internet: www.aeroflex.de « E-Mail: info@aeroflex.de
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